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Enrollment No: _______________________         Exam Seat No:_______________________ 

C.U.SHAH UNIVERSITY 
Summer Examination-2016 

 

Subject Name:  Tool Engineering 
 

Subject Code: 2TE06TEN1    Branch: Diploma(Mechanical) 

    

Semester: 6        Date: 06/05/2016   Time: 02:30 To 05:30   Marks: 70 

 

Instructions: 

(1) Use of Programmable calculator & any other electronic instrument is prohibited. 
(2) Instructions written on main answer book are strictly to be obeyed. 
(3) Draw neat diagrams and figures (if necessary) at right places. 
(4) Assume suitable data if needed. 

 
Q-1  Attempt the following questions: 

 
(14)  

 a)   Blanking and piercing operations can be performed simultaneously in a 

1.  Simple die 2. Progressive die 3. Compound die 4. Combination die 

 

 b)  Which of the following is second hardest substance known? 

1. Ceramics 2. Cermets 3. Cubic Boron Nitride (CBN) 4. Diamond 

 

 c)  Which of the following is hardest known material? 

1. Cemented carbide 2. Ceramics 3. Cubic boron nitride (CBN) 4.Diamond 

 

 d)  Which of the following is not a function of tool engineering? 

1. Manufacturing 2. Material Selection 3. Marketing 4. Designing 

 

 e)  Which of the following is process planning tool? 

1. Part drawing 2. Operation instruction sheet 3. List of cutting tool 4. gauges 

 

 f)  Which information is not required to decide a sequence of process? 

1. Capacity of m/c & equipment 2. Plant layout 3. Standard data 4. list of labour 

 

 g)  Which of the following is not a part of universal act? 

1. Design 2. Get 3. Process 4. dispose 

 

 h)  Which one is guide for cutting tool? 

1. Die 2. Fixture 3. Jig 4. locator 

 

 i)  Which locator is used for locating cylindrical part? 

1. Nesting locator 2. V-locator 3. Fixed stop locator 4. relieved locator 

 

 j)  Which locator is used for supporting uneven surfaces? 

1. Solid locator 2. Adjustable locator 3. Equalizing 4. end supporting locator 

 

 k)  Jigs and Fixtures are used for 

1. Mass production 2. Identical parts production 3. Both ‘A’ and ‘B’ 4. none of 

the above 

 

 l)  The following holds the workpiece securely in a jig or fixture against the cutting 

forces 

1. Locating device 2. Clamping device 3. Guiding device 4. Indexing device 
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 m)  The following type of jig is used for machining in more than one plane 

1. Template jig 2. Plate type jig 3. Open type jig 4. Box type jig 

 

 n)  .In a __________, both cutting and non-cutting operations are performed at one 

station of the press in every stroke of the ram. 

1. Progressive die 2. Simple die 3. Combination dies 4. Compound die 

 

Attempt any four questions from Q-2 to Q-8 

Q-2  Attempt all questions (14) 

 1 Explain functions of tool engineering 07 

 2 Explain procedure of process and tool planning 07 

Q-3  Attempt all questions (14) 

 1 Prepare an operation sheet for given component in fig. 04 07 

 2 Draw the tool geometry of single point cutting tool 07 

Q-4  Attempt all questions (14) 

 1 Write any four name of multi point cutting tool 04 

 2 Explain Spring back effect 03 

 3 Explain shearing acting in press tool 07 

Q-5  Attempt all questions (14) 

 1 Explain 3-2-1 locating principle 07 

 2 Explain special consideration for welding fixture. 07 

Q-6  Attempt all questions (14) 

 1 Select jig and calculate a dimension of bush and jig body for given component in 

Fig. 01 
07 

 2 Give the difference between jig and fixture 04 

 3 Give any six name of Jig 03 

Q-7  Attempt all questions (14) 

 1 Find the C.O.P., Press tonnage capacity, and dimensions of punch and die for 

given component in Fig. 02, take thickness 1 mm and fs = 250N/mm
2
 

07 

 2 Show the best possible scrap strip layout for component shown in Fig. 03 also 

determine the percentage utilization of the stock material for 15000 pieces, take 

thickness 1mm 

07 

Q-8  Attempt all questions (14) 

 1 Give the difference between compound die and progressive die 07 

 2 Write the name of forming die and explain embossing die and write its 

application and limitation. 
07 
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ગજુયાતી 

પ્ર. ૧  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ આ઩ો  (૧૪)  
 ક બ્રેન્કકંગ અને ઩ીમર્સિંગ ફનેં ઓ઩યળન એકી િાથે કઈ ડાઈ ભા ંથામ છે?  

૧. ર્સિમ્઩ર ડાઈ ૨. પ્રોગે્રિીલ ડાઈ  ૩. કમ્઩ાઉન્કડ ડાઈ ૪. કોમ્મ્ફનેળન ડાઈ   

 

 ખ છેલ્રે થી ફીજા નફંય ન ુિખત ભટીયીમર કયુ ંછે?  

૧. ર્સિયાર્સભક ૨. િભેટ ૩. ક્યફુીક ફોયોન નાઈટ્રાઈડ (િીફીએન) ૪. ડાઈભડં  
 
 

 

 ગ નીચેના ભાથંી કય ુભટીયીમર િૌથી લધાયે િખત છે?  

૧. ર્સિયાર્સભક ૨. િભેટ ૩. ક્યફુીક ફોયોન નાઈટ્રાઈડ (િીફીએન) ૪. ડાઈભડં  

 

 ઘ નીચેના ભાથંી કયુ ંકામય ટરૂ એન્કીનીમયન ુનથી?  

૧. ભેન્કયુપેંક્ચયંગ ૨. ભટીયીમર ની ઩િદંગી ૩. ભાકેટટંગ ૪. ડીઝાઈનંગ  

 

 ચ નીચેના ભાથંી પ્રોિેિ પ્રાર્સનંગ ન ુટરૂ કયુ ંછે?  

 ૧. ઩ાટય  ડ્રોઈંગ ૨. ઓ઩યેળનઇન્કિટ્રકળન ળીટ ૩. કટટંગ ટરૂ ની માદી ૪. ગેઇજ  

 

 છ પ્રોિેિ નો ક્રભ નક્કી કયલા ભાટે કઈ ભાટિતી ની જરૂય ઩ડતી નથી?  

૧. ભળીન અને િાધનો ની ક્ષભતા ૨. પ્રાન્કટરે આઉટ ૩. સ્ટાન્કડડય ડેટા ૪. કાયીગય ની માદી  

 

 જ નીચેના ભાથંી કઈ પ્રવરૃ્સિ યરુ્સનલિયર એકટ નો બાગ નથી?  

૧. ટડઝાઈન ૨. ગેટ ૩. પ્રોિેિ ૪. ડીસ્઩ોઝ  

 

 ઝ નીચેના ભાથંી કયુ ંકટટંગ ટરૂ ને ગાઈડ કયે છે?  

૧. ડાઈ ૨. ટપક્ક્ષચય ૩. ીગ ૪. રોકેટય   

 

 ટ ન઱ાકાય ઩ાટય  ને રોકેટ કયલા ભાટે કયુ ંરોકેટય લ઩યામ છે?  

૧. નેસ્સ્ટંગ રોકેટય ૨. લી – રોકેટય ૩. ટપક્ષડ સ્ટો઩ રોકેટય ૪ યીરીલડ રોકેટય  

 

 ઠ અર્સનમર્સભત િયપેિ ને િ઩ોટય કયલા ભાટે કયુ ંરોકેટય લ઩યામ છે?  

૧. િોરીડ રોકેટય ૨. એડજસ્ટેફર રોકેટય ૩. ઈકલીરાઈઝય રોકેટય ૪. એન્કડ િ઩ોટંગ રોકેટય  

 

 ડ જેના ભાટે ીગ અને ટપક્ક્ષચય લ઩યામ છે  

૧. ભાિ પ્રોડક્ળન ૨. આઈડેનટીકર ઩ાટય પ્રોડક્ળન ૩. ફનેં ૪. એકેમ નટિ   

 

 ઢ જે ીગ અથલા ટપક્ક્ષચય ભા ંકટટંગ પોિય િાભે દાગીના ને ઩કડી યાખે છે  

૧. રોકેટંગ ડીલાઈિ ૨. ક્રેમ્મ્઩ંગ ડીલાઈિ ૩. ગાઈડંગ ડીલાઈિ ૪. એનડેક્ષીન્કગ ડીલાઈિ  

 

 ણ એક કયતા લધાયે િયપેિ ઉ઩ય ભર્સળનંગ કયલા ભાટે કઈ ીગ લ઩યામ છે?  

૧. ટેમ્પ્રેટ ીગ ૨. પ્રેટ ટાઈ઩ ીગ ૩. ઓ઩ન ટાઈ઩ ીગ ૪. ફોક્ક્ષ ટાઈ઩ ીગ  

 

 ત _______________ કે જેભા ંકટટંગ અને નોન કટટંગ ફનેં ઓ઩યેળન એક જ સ્ટેળન ઩ય ફધા સ્ટ્રોક   
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દયમ્માન થામ છે. 
૧. પ્રોગે્રિીલ ડાઈ ૨. ર્સિમ્઩ર ડાઈ ૩. કોમ્મ્ફનેળન ડાઈ  ૪. કમ્઩ાઉન્કડ ડાઈ 

પ્રશ્ન – ૨ થી પ્રશ્ન – ૮ ભાથંી કોઈ ઩ણ ચાય પ્રશ્નોના જલાફ રખો. 

પ્ર. ૨  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો.  (૧૪) 
 1 ટરૂ એન્કીનીમયંગ ના કમો િભજાલો.  ૦૭ 

 2 પ્રોિેિ અને ટરૂ પ્રાર્સનંગ ને પ્રટક્રમા િભજાલો.  ૦૭ 

પ્ર. ૩  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો.  (૧૪) 
 1 આકૃર્સત ૦૪ ભા ંદળાયલેર દાગીના ભાટે ઓ઩યેળન ળીટ ફનાલો.  ૦૭ 

 2 ર્સિંગર ઩ોઈન્કટ કટટંગ ટરૂ ની ીમોભેટ્રી દોયો.  ૦૭ 
 
 
 

પ્ર. ૪  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો.  (૧૪) 
 1 કોઈ ઩ણ ચાય ભલ્ટી ઩ોઈન્કટ કટટંગ ટરૂના નાભ રખો.  ૦૪ 

 2 મ્સ્પં્રગ ફેક ઈપેક્ટ િભજાલો. ૦૩ 

 3 પે્રિ ટરૂ ભા ંળીમટયંગ એક્ળન િભજાલો.  ૦૭ 

પ્ર. ૫  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો.  (૧૪) 
 1 ૩-૨-૧ રોકેટંગ ર્સપ્રમ્ન્કિ઩ર િભજાલો.  ૦૭ 

 2 લેલ્ડંગ ટપક્ક્ષચય ભાટે ના સ્઩ેર્સળમર કામ્ન્કિડીયેળન િભજાલો.  ૦૭ 

પ્ર. ૬  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો.  (૧૪) 
 1 આકૃર્સત 0૧ ભા ંઆ઩ેરા દાગીના ભાટે ીગ નક્કી કયો અને તેના ભાટે ના બળુ અને ીગ ફોડી ના 

ભા઩ ળોધો. 
૦૭ 

 2 ીગ અને ટપક્ક્ષચય  લચ્ચે નો તપાલત રખો. ૦૪ 

 3 કોઈ ઩ણ છ ીગ ના નાભ રખો.  ૦૩ 

પ્ર. ૭  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો.  (૧૪) 
 1 આકૃર્સત ૦૨ ભા ંઆ઩ેરા દાગીના ભાટે C.O.P., પે્રિ ટનેજ કે઩ેર્સિટી અને ડાઈ અને ઩ચં ના ભા઩ 

ળોધો. ભટીયીમર ની જડાઈ ૧ ભીભી રો. અને  fs = 250N/mm
2
 

૦૭ 

 2 આકૃર્સત ૦૩ ભા ંઆ઩ેરા દાગીના ભાટે સ્કે્ર઩ સ્ટ્રી઩ રે આઉટ દોયો અને ૧૫૦૦૦ નગં ભાટે સ્ટોક 
ભટટટયમર ન ુ઩િયન્કટેજ ઉટીરાઈઝેળન ળોધો. ભટીયીમર ની જડાઈ ૧ ભીભી રો.  

૦૭ 

પ્ર. ૮  નીચેના ફધા પ્રશ્નોના જલાફ રખો.  (૧૪) 
 1 કમ્઩ાઉન્કડ ડાઈ અને પ્રોગે્રિીલ ડાઈ લચ્ચે નો તપાલત રખો. ૦૭ 

 2 પોયભંગ ડાઈ ના નાભ રખો અને એમ્ફોર્સિંગ ડાઈ િભજાલો અને તેની ઉ઩મોગીતા અને ગેયપામદા 
રખો. 

૦૭ 
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Fig. No. 01 

 

 

     

 

 

 

 

                    Fig. No. 02 
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             Fig. No. 03 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Fig. No. 04 


